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Dans la majority des instruments de musique, on utilise le" , 
bois comme matiere composante essentielle. C'est le ens en 
particulier de tous les instruments a vent en bois (fifre, flOte, 
clarinette, hautbois, basson, etc.), de tous les instruments a 
5 cordestels que ceux a cordes frottees (violon, viole, violon- 
celle, contrebasse, basse de viole, etc), ou a cordes pincees 
(guitare, luth, harpe, mandoline, cithare, banjo, etc), de tous 
les instruments a touches (piano, cymbalum, etc), mais encore de 
I'orgue, 1* harmonium, 1' accordion, le tympanon, le xylophone .etc). 
lO Une exception est constituee par les instruments a vent en cui- 
vre et quelques instruments a percussion- 
Pour toutes les pieces composantes realisees de pr^f^rence 
jusqu'a present en bois, dans lesquelles les qualites recherch^es 
sont la longevite, la solidite, la stabilite de forme et la re- 
15 sistance a I'usure, le choix des materiaux appropries permet 

d'ameliorer ces qualites, ce qui est souhaitable, particuliere- 
ment lorsque ce choix n'affecte pas la sensation artistique. 

L« invention propose done, pour la fabrication d' instruments 
de musique, d'impr^gner au moins par t iellement le bois dont sont 
20 faites certaines pieces constatutives d' une' substance organique 
polymerisee. Ce procede propose de commencer par impregner, au 
moins partiellement, le bois a I'aide d'une combinaison organique 
liquide, non saturee, polymerisable ou d'un melange de telles 
combinaisons polymerisables et de ciurcir ensuite par polymerisa- 
25 tion le liquide absorbe par le bois. On obtient ainsi un bois 
au polymere, c'est-a-dire une combinaison de bois et de matifere 
. synthetique. Au cours de ce traitement, la structure superfi- 
cial le du bois demeure inchangee et par consequent son aspect 
optique et esthetique conserve. De plus, en colorant les compo- 
30 sants de la matiere synthetique, on peut obtenir n'importe quel- 
le teinte desiree pour le produit fini. Les proprietes du bois, 
telles que sa durete, sa resistance a la compression et a la 
flexion sont ameliorees dans une mesure telle que le bois au 
polymere est superieur a tous les bois naturels. 
35 Le traitement a la" matifere synthetique entralne en outre une 

reduction de la capacite de gonflement par I'eau ou une stabili- 
sation de dimensions par rapport aux alternances d'humidite du 
milieu ambiant, de sorte que toutes les pieces composantes d« ins- 
truments de musique, realisees a partir de cette matiere, presen- 
40 tent une amelioration de leurs proprietSs fonctionnelles. Cette 
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amelioration est essentielle en pcirticulier partout oCs des va- 
riations de dimensions entrainent des variations de la hauteur du 
son et de son* timbre. Dans *ce cas, il est avantageux d^effectuer 
1* impregnation de telle maniere que la matiere synthStique, non 
5 seulement remplisse les pores, mais qu*elle s'infiltre dans les 
parois des cellules^ 

L'^xcellente possibilite d*usinage du bois au polymere a 
la scie, au ciseau, au tournage, ^u polissage et aux operations 
analogues, permet de donner aux pieces composantes desirees des 
lO dimensions precises et reproduc table s • 

D'une maniere plus partlculiere , 1' invention propose de 
realiser bois au polymere lec pieces composantes ou elements 
de constructiort 5; :!v.-?nts et de remplacer ainsi le bois usuel : 
!•) Instruments ^ vent en bois : tube, tete ou embouchure (bee) 
15 2") Instruments^ cordes : 

a) instruments i cordes frott^es : mahche, touche, chevil- 
les, chevillier ( volute ), c^evalet^ mentonniere, cordier, 

. baguette d^archet, hausse ; 

b) instruments a cordes pincees : manche, touche, chevil— 
20 chevillier (volute), chevalet, coffre (eri particulier 

pour les instruments electriques) ; 

c) instruments a touches : clavier, p^dales, sommier, pieds , 
cofTre ; . 

3*) Instruments a vent : 
2^ ^ soufflet, k sifflet, a anches (par exemple orgue ,hdrmoni.unv 

accordeon, cornemuse) : clavier, p^dale, anches , cof^res . 
4*) Instruments a percussion : cylindres de tatnbour^ , baguettes 
de tambours, baguettes de xylophone. 

Les bois convenant particulierement a la realisation du bois 
30 au polymere sont ceux de densite faible a moyennie et a structure 
la plus reguliere possible, comme par exemple l^erable, le bou- 
leau, I'aune ou vexae ou vergne , le tilleul , le poirier et les 
bois apparentes, mais aussi le hStre, I'epicea, le pin et d»au- 
tres bois locaux ou etrangers. 
35 Comme liquide polymerisable on peut utiliser toutes les com- 

binaisons non saturees polymerisables isolement ou en melange, 
par exemple le chlorure de vinyle, 1' acetate de vinyle, le chlo- 
rure de vinylidene, le styrene, 1 ' acrylonitrile , le methacrylate 
de methyle, d • autres tnethacrylates et acrylates, ainsi que des 
40 melanges des monomeres precites* En outre, on peut aussi utiliser 
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des melanges composes d'un monomere et d'un polymere, par exemple 
les styrenes styrene/ polyesters non satures ou m^thacrylate de 
methyle/polym^thacrylate de methyle (appele sirop de m^thacrylate 
de methyle) • 

5- L' impregnation s'effectue avantageusement en coromengant par 

appliquer une depression pour debarrasser d'air les pores du bois 
et en injectant ensuite le monomere dans ces pores k la pression 
atmosph^rique ou avec une certaine surpression- Au bout d'un 
temps d' action suffisamment long, le monomere penetre alors des 
lO pores jusqu'k I'interieur des parois des cellules. 

Pour le but d' application de 1' invention, on peut utiliser 
aussi bien un bois au polymere dont le durcissement (polymerisa- 
tion) s'est fait radiochimiquement que thermocatalytiquement. 
Lorsqu'on utilise des monomeres fortement polaxres. comme par 
15 exemple I'acrylonitrile (ou des melanges qui en contiennent) qux 
provoquent un gonflement particulierement fort des parois des 
cellules, il est avantageux de proceder au durcissement par voie 
radiochimique (c'est-a-dire par irradiation a I'aide de rayonne- 
ments de haute 4nergie. comme par exemple des rayonnements gamma, 
20 des faisceaux d'electrons rapides et des rayonnements analogues), 
car dans ce cas la matiere qui se trouye dans les parois de la 
cellule n'est pas homopolymerisee mais greffee sur les elements 
constitutifs de la paroi de la cellule (cellulose et lignine),ce 
qui reduit particulierement fortement la capacity de gonflement 
25 du bois. Mais on peut aussi combiner le durcissement thermique 
avec le durcissement radiochimique. Au cours de la polymerisa- 
tion thermocatalytique, il faut utiliser un agent durcisseur, 
C'est-a-dire une substance formant un radical a 1 ' ichauf fement 
et d^clenchant ainsi la polymerisation, par exemple un peroxyde 
30 organique ou un systeme Redox. 

Le fond de !• invention est explique plus en detail cx-apres 
a l-aide d'exemples dont le choix, a titre purement illustratif, 
ne saurait en quelque mani^re que ce soit limiter le domaxne 
d* application de 1' invention. 
35 ExemEleJ^: Du bois au polymere, realise par impregnation comple- 
te de bois de bouleau M I'aide d'un melange de methacrylate de 
methyle et 0,2 % en poids de peroxyde de benzoyle (comme cataly- 
seur de durcissement) et 4chauffement consecutif de lO heures a 
80-C. a ete debite a la scie en morceaux de la grosseur approxi- 
mative d'une embouchure de fifre ; les ^bauches obtenues ont ^te 
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tournees sxxr un trou a copier en utilisant: un arbre module pour 
leur donner la forme exteriaure desiree ; on y a uslne ensuite» 
a l*a±de de f raises de dimensions appro priees, le conduit: d'air, 
I'ouverture de sortie d*air et la fente en forme de coin de 
5 1* embouchure et on a realise enfin, a l*aide de meches de dimen— 
sions correspondantes f le. conduit de la tige de 1 'embouchure* La 
piece ainsi usinee presente une surface ext^rieure brillante» 
d 'aspect esthetique et n'a besoin d'aucun traitement ulterieur* 
Elle presente une grande resistance mecanique ainsi que la sta-- 

lO bilite de dimensions ,necessaire a son utilisation comme fifre* 

Exemple 2 A I'aide d'un boi§ au polymere, realise par impre- 

gnation complete de bois de poirier a I'a^de d*un m^Iangd de 60% 
en poids de styrene et 40 % en poids d' acrylonitrile et par Irra- 
diation consecutive aux rayonnements gamma (dose 4 Mrad)» on a 

15 fabriqu^ une touche de guitare* Cette touche presente une surface 
exterieure absolument llsse^ brlllante, d* aspect esthetique ^d' une 
teinte legerement foncee par rapport au bois non traite* Elle 
presente une bonne resistance mecanique ainsi qu' une . stabilite 
de forme elevee.et une grand^ resistance & I'usure. 

20 Exemple 3 A I'aide d'un bois au polymere, realise par im- 

pregnation totale de bois d' arable a l»aide d'un melange de 70 % 
en poids de methacrylate de methyle et 30 % en poids d* acryloni- 
trile et irradiation consecutive. aux rayonnements gamma (dose 
3 Mrad), on a realise un manche de guitare electrique* ^ Ce manche 

25 ainsi fabrique presente "egalement une surface ext^riexire absolu- 
ment lisse» brillante» d'aspect' esthetique. II a et^ equipe de 
la touche decrite dans !• exemple 2 et monte sur un corps existanfc 
La stabilite de forme du manche completeraent acheve est tres 
grande. II n'a pu etre deforme au cours d'essais qui ont consis- 

30 te & augmenter la traction des cordes. 

Exemple 4 A I'aide d'un bois au polymere » realise par impre- 

gnation complete de hStre commun a I'aide d'un melange de 99^5 % 
de methacrylate de methyle et 0,5 % en poids d'un colorant noir, 
soluble dans des esters ^ et par irradiation consecutive aux rayoi*- 
35 nements gamma (dose 2 Mrad), on a confectionne une mentonniere 

de violon. Cette mentonniere presente une surface exterieure lisse, 
brillante et est coloree en brun-noir a la maniere de I'ebene ; 
sa resistance a I'usure est tres grande* 

L' invention n'est pas limitee aux exemples de realisation 

40 deer its ci-dessus« On peut evidemment utiliser aussi d'une manie- 
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re avantageuse, d'autres contbinaisons de bois et de resines 
pour tous les elements constitutifs possibles d; instruments de 

muslque. >^ 

En outre, on peut additionner ces resines de colorants 
5 et d' agents decoratifs suivant les necessites. 
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REVENDICATIOMS 

1. Elements cons titutif s ,en bois, d' instruments de musique, 
caractarises en ce que le bois est impr^gne, au moins partielle- 
ment. a I'aide d'une substance organique polymerisee. 

2. Proced^ pour la fabrication d' elements constitutif s , en 
bois, d* instruments de musique, selon la revendication 1, carac- 
t^ris^ en ce que le bois est tout d'abord impregne, au moins 
partiellement, & I'aide d'une combinaison organique liquide, non 
saturee, polymerisable ou d'un melange de telles combinaisons 
pblymerisables et que le liquide absorb^ est ensuite durci par 
polymerisation. 

3. Procede selon la revendication 2, caract^rise en ce que 
la polymerisation est effectu^e & une temperature inferieure a 
140"C. 

Procede selon la revendication 2, caracterise en ce que 
la polymerisation est effectu^e a I'air ou dans un gaz protec- 
teur a I'aide. d'un rayonnement ionisant, par exemple un rayonne- 
ment X ou gamma, un faisceau d' electrons ou un rayonnement mixte 
issu d'un reacteur nucl^aire. 

5' Precede selon I'une quelconque des revencjications pre- 
cedentes, caracteris^ en ce que le melange servant a 1' impregna- 
tion contient au moins lO % en poids d' acrylonitrile, 

6. Procede selon I'une quelconque des revendications pre- 
cddentes , caracterise en ce que la substance servant a impregner 

25 le bois est additionn^e d'un agent de durcissement. 

7. Procede selon la revendication 6, caracterise en ce . 
que la proportion de 1 'agent durcisseur dans la substance d' im- 
pregnation est de 0,01 a 2 % en poids. 

8. Procede selon I'une quelconque des revendications pre- 
30 cedentes, caracterise en ce que I'air est prealablement extrait 

des cavites du bois et qu'ensuite 1 • impregnation est effectu^e 
sous la pression atmosph^rique ou sous une certaine surpression, 
jusqu'a remplissage regulier aussi bien des pores qje des parois 
des cellules. 

^' Procede selon I'une quelconque des revendications pre- 
cedentes, caracterise en ce que la substance organique est addi- 
tionnee d'un produit colorant. 

lO. Procede selon I'une quelconque des revendications pre- 
cedentes, caracterise en ce qu'apres polymerisation les elements 
constitutifs d' instruments de musique sont usines mecaniquement. 
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11. Precede selon I'une quelconque des revendications pre- 
cedentes, caracterise en ce que les elements constitutifs d' ins- 
truments de musique deja conf ectionn^s sent impregnes , puis dur- 
cis. 



